System komputerowy
PneuStar AO1

do wspoétpracy z pneumatycznymi
narzedziami pomiarowymi

» System PneuStar A01 przystosowany jest do wspotpracy
z dowolnego typu pneumatycznymi gtowicami pomiarowymi jak:
Srednicoéwki, pierscienie pomiarowe, proste czujniki do pomiaru
odchytek wymiarowych i specjalne gtowice pomiarowe.

> W wersji wielokanatowej mozliwy jest pomiar odchytek ksztattu
| potozenia oraz wykonywania operacji matematycznych na
sygnatach pomiarowych.

» Rozbudowany system sterowania umozliwia podziat pola
tolerancji na 5 grup selekcyjnych, wzglednie sterowanie pracg
urzadzenia technologicznego.

» Przyrzady wchodzace w sktad systemu PneuStar charakteryzuje
latwos¢ wzorcowania, ktorego kolejne kroki zapewnia interaktywny
interfejs uzytkownika. Po zakonczeniu wzorcowania obliczany jest
zakres pomiarowy oraz wartosci granic zakresu.

» Opcjonalnie system PneuStar zapewnia korekcje btedow
temperaturowych wzorca i mierzonego przedmiotu.

> Niepewnos¢ pomiaru Uy-» = + 0,5 pm.

» Cisnienie zasilania p, = 600 + 800 kPa.
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